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关于印发《机械工程学院关于加强教师工程
实践能力培养的实施意见》的通知
学院各部门：
经研究决定，现将《机械工程学院关于加强教师工程实践能力培养的实施意见》印发给你们，请认真贯彻执行。
机械工程学院
                          2022年11月23日  

机械工程学院关于加强教师工程实践能力培养的实施意见
为进一步加强我院教师工程实践能力的培养，全面提高教师理论联系实际的综合能力，建成一支既具有扎实理论知识又具备较强工程实践能力的教师队伍，提高人才培养的质量，特制订本实施意见。

一、指导思想
按照工程教育专业认证标准对教师工程实践能力的要求，通过组织教师到专业对口的企事业单位、科研院所进行脱产学习和各种实践环节的锻炼，强化教师的工程实践能力，进一步完善知识和能力体系，提高综合素质，丰富教学内容和案例，提升教育教学和科学研究的能力与水平；通过科学的考核方式，评价教师经过培养后的工程实践能力，并与本科生毕业设计等实践环节指导教师的准入制挂钩，以进一步增强培养工作的实效性；同时，通过教师下企业等形式，推动校企之间的交流与合作，促进产学研结合，提升学院的教学科研水平和主动服务地方经济发展的能力。
二、实施对象
1983年1月1日年以后出生的且需承担毕业设计、生产实习等实践环节的教师，必须通过对应专业的工程实践能力培养。其他教师如本人需要也可申请开展工程实践能力锻炼。
三、培养方式与考核
（一）培养方式
从实际工作和教学需要出发，结合专业特点和教师本人专业发展方向，需要经过以下培训和锻炼形式：
1．参加学院和学校组织开设的工程实践能力培训课学习。
2．到专业相关的校外实践基地或专业对口的企业参加工程实践，时间一般为6-12个月。1983年1月1日年之前出生的教师，如没有对应专业的6个月及以上的工程实践经历，需增补工程实践经历，也可在校内专业对口的教学实验室代职顶岗锻炼，指导学生实验、开发实验项目，并参加实验室筹建、设备制作和维修，以此作为工程实践锻炼经历；其中，已有一年及以上的专业对口企业全职工作经历的教师，经向学院申请，认定其具备工程实践经历者，可免除工程实践锻炼。
（二）考核
1．1983年1月1日年以后出生的教师均需经过工程实践能力考核；
2．经各种形式的工程实践锻炼和有关课程培训后，可申请机械工程学院教师工程实践能力考核。
3．考核方式为撰写实践总结报告（免除工程实践锻炼的教师除外）、结合国家级产业学院产线的零件设计与实地操作。
四、其他规定
1．教师的工程实践能力培养工作与教师导师制相结合，新进校教师的培养期相应延长为1年半时间，必须在此期间完成工程实践能力的培养。
2．教师的工程实践活动不影响工资晋升和福利待遇。
3．从2023年起，1983年1月1日以后出生的工程类专业教师申报教师（研究）系列副高级专业技术职务时，须有6个月以上在企业、产业学院产线或地方研究院工程实践经历。
五、组织与实施
1．学院负责具体组织教师参加工程实践能力培养工作，相关研究所、系、团队或方向负责人积极配合学院协调和联系校内、外实习基地，负责组织、落实本单位教师工程实践能力培养工作。
2．相关教师根据本实施意见，结合个人实际制定培养计划，填写申请表，报学院审批后实施。
3．教师在培训期间应严格遵守国家法律法规和培训单位的规章制度，弘扬良好的学术道德和职业道德，维护学校声誉，确保实践培训的质量和效益。
4．各研究所和相关团队或方向应重视教师工程实践能力的培养工作，积极为教师参加工程实践提供力所能及的帮助。要加强对教师参加实践锻炼的管理，定期或随机到现场检查并指导，对教师撰写的调研报告和实践工作总结等进行认真审查。
六、本办法自发文之日起施行，《机械工程学院关于加强教师工程实践能力培养的实施意见》（浙工大机械〔2013〕14号）同时废止。
七、本办法由机械工程学院负责解释。
附件：数字化制造产业学院智能产线工程实践能力培训及考核内容
附件：产业学院智能产线工程实践能力培训及考核内容
	序号
	考核点
	主要内容
	要求

	1
	产线总体运维
	1.整条产线的需求分析及设计；

2.MES系统的设计及运行操作；

3.MES系统与主要设备的通讯 ；

4.系统的运行监控及安全。
	能够进行产线运行的需求分析及系统设计，并能够进行相关操作，包括开关、状态监控、设备状态、紧急情况处理等

	2
	四轴五轴加工中心
	1.叶片的加工工艺规程；

2.两台加工中心的操作；

3.叶片的数控加工编程；

4.加工用的夹具设计。
	能够完成叶片的加工工艺制订和加工程序编写，设计典型工艺的专用夹具，能够操作两台加工中心完成叶片零件的典型工艺加工。

	3
	产线自动化运维
	1.AGV机器人的运行及管理；

2.自动化运行的叶片随行夹具设计；

3.统自动运行，包括生产计划、备料、立体仓库、机器人上下料等。
	能够完成AGV小车的编程、叶片随行夹具的设计、系统自动运行的计算和操作。

	4
	磨抛单元
	1.叶片磨抛的工艺编制；

2.磨抛设备（机器人）的轨迹规划；

3.磨抛操作及质量控制。
	能够完成叶片磨抛的质量要求分析和工艺编制，完成磨抛机器人轨迹规划，能够操作磨抛设备并达到叶片质量要求。

	5
	三坐标测量及线切割
	1.叶片三坐标测量及线切割的需求分析及工艺规程制订；

2.三坐标测量及线切割的操作；

3.三坐标测量的数据后处理及结果报告制订。
	能够完成叶片产品的质量检测需求和检测工艺规程制订，以及线切割的工艺制订，能够进行三坐标测量机和线切割机床的操作，能够对三坐标测量数据进行分析并制作测量报告。
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